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浙江进口卷绕机
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锂离子电池全自动卷绕机：该设备主要用于圆柱锂离子动力电池电芯的卷绕。工作过程如下：正
、负极片及隔膜主动放卷，分别经除尘及除静电处理，引入卷绕部并按工艺要求进行卷绕，贴付
终止胶带。成品自动下料，经输送带送至收集台，实现全自动卷绕过程。主要技术参数:A.卷针直
径：φ3、φ4mm；B.卷绕直径：φ15-35mm；C.放、收卷安装直径：φ76mm（3英寸）；D.隔膜宽
度：37-75mmE.隔膜较大直径：φ300mm；F.正、负极片宽度：35-72mm；G.正、负极片较大直
径：φ450mm；H.极耳外露长度:小于25mm；I.极耳焊接位厚度小于极片厚度的≈2倍；J.隔离纸宽
度：60-90mm；K.隔离纸收卷较大直径：φ400mm；L.终止胶带宽度范围：35-70mm；M.终止胶带卷
绕范围：0.5-1.5圈；N.隔膜工作张力：3-10N；O.正、负极片工作张力：3N-15N；P.卷绕精度：对齐
误差±0.3mm；对齐误差±0.3mm。卷绕机化纤纺丝联合机组中的一种主要单元机。浙江进口卷绕
机

卷绕机拉紧装置的制作方法：塑胶片材普遍应用于塑料包装、灯饰、广告、装饰等行业中，
塑胶片材生产时，需要通过卷绕机将片材卷绕成型。现有技术中有一种卷绕机，包括设置在机座
上的驱动装置，驱动装置输出端与转轴相连，转轴上靠近驱动装置的一端固定有墙板，转轴上设
置有螺纹，转轴的另一端螺纹连接有挡板；工作时，将挡板从转轴上拧下来，将卷料辊套装在转
轴上，再将挡板拧上去，通过挡板与转轴螺纹连接将卷料辊压紧在挡板与墙板之间，使得卷料辊
与转轴相对固定，驱动装置带动卷料辊转动，实现卷绕片材。其不足之处在于由于生产中，出料
速度与驱动装置不能同步，使得绕在卷料辊上的片材过于松散，浙江进口卷绕机卷绕机查看操控
面板或触摸屏的相关数据，调整并确认卷绕机当前状态。

锂电池生产设备全自动卷绕机功能及特性：一、设备功能：本设备是将正负极片和隔膜自动
卷成电芯并贴好胶带。二、设备主要特性:1、采用单工位卷绕，有效的保证了电芯的一致性。2、
卷轴为浮动卷绕方式，使方形电芯在卷绕过程中卷针的角速度均匀，从而有效的控制了电芯的S
型变形。3、隔膜和极片均采用恒张力控制，其张力大小不受马达和气压的变化而影响，且克服了
卷绕和放卷时造成的张力冲击。4、极片预卷由导轮压入式，铁芯卷绕机厂家直销，有效的保证了
电芯的极耳位置。5、贴胶方式，先将胶带按工艺要求尺寸贴在正极片尾部，电芯卷绕完自动包住
电芯，此方式贴胶首先电芯外观平整，卷绕机厂家，不会出现传统贴胶方式造成外包极片折皱现
象，其次用少的胶带就能包住电芯，节约了胶带的同时，也减小了电芯的厚度。6、卷针采用可调
节方式，根据生产要求调整卷针宽度，更换规格方便快捷。7、正负极片采用双纠编精密机构，保
证了极片的对齐度，在卷绕的过程中减少了因人为操作造成的短路现象。

锂电池卷绕机张力控制系统的结构：张力控制系统由放卷机构，收卷机构，张力检测机构，
线速度检测机构组成。锂电池原材料通过放卷机构引出，收卷机构将锂电池原材料收卷为电池，
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但是在收卷过程中，由于收卷速度和放卷速度不一致，造成锂电池材料的张力发生变化，因此需
要张力检测机构检测出料带张力的大小，控制放卷机构的放卷速度，形成一个张力控制系统的闭
环。线速度检测机构的作用是检测传送带的线速度。较大降低了卷绕出来的电芯成品的整齐度，
这也是方型锂离子电池卷绕机成品率低下的主要原因。卷绕机堆积的布即将卷完时，应松开按钮。

卷绕机卷电池不齐原因：机架大板的品质，直接关系到整台设备安装精度的质量，对于目前
工程设计参考同行的平面度要求我们装配基本很难达到。这需要各部门的配合和重视。不是达不
到要求，大家都重视了就达得到，这是我们常疏于品质的观念导致。卷绕机在工厂内的组装质量
如果达不到设计要求，对设备的性能影响是较直接的，且这类精度问题大多在客户现场无法处理，
多数需要返厂处理，因此设备出厂前的质量检验至关重要。，从而在卷料过程中，片材容易褶皱，
影响了产品的质量。卷绕机如所堆积的布较少，则可提高初始速度，进行快速卷绕。浙江什么是
卷绕机价格咨询

卷绕机开机前必须关上卷绕机的所有安全门。浙江进口卷绕机

锂电池卷绕机张力控制系统原理：简单地说就是通过控制放卷电机的线速度来控制张力辊位
置，使之处于平衡状态，实现系统的恒张力控制。由于收卷线速度和放卷线速度的不同步，通过
张力传感器检测到张力值的变化，将此变化作为系统的前馈控制，通过调节放卷电机的转速，使
其线速度达到与实际收卷的线速度一致，保证张力的恒定。但是放料电机线速度不能跟随上卷针
的线速度，引起材料带的一张一弛运动。内部张力的时大时小，表现为料带的一张一弛，不仅引
起了锂电池电芯变形，而且较大降低了卷绕出来的电芯成品的整齐度，这也是方型锂离子电池卷
绕机成品率低下的主要原因。浙江进口卷绕机

上海联诚贸易中心致力于五金、工具，是一家贸易型公司。公司业务涵盖球磨机，实验室设
备，机械设备等，价格合理，品质有保证。公司注重以质量为中心，以服务为理念，秉持诚信为
本的理念，打造五金、工具良好品牌。在社会各界的鼎力支持下，持续创新，不断铸造高质量服
务体验，为客户成功提供坚实有力的支持。


